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TECHNICKY LIST 14.04.05-SKY

JUBIN Metal primer (WB)

Zakladny antikorézny nater na zelezo a farebné kovy

1. Popis, pouzitie

JUBIN Metal primer (WB) je antikorézny zakladny nater na baze vodnej disperzie styrén-akrylatovych spojiv na
ochranu menej naro¢nych a jednoduchych objektov z ocele, Zeleza, medi, zinku a hlinika, napr. stavebného
stolarstva, plotov, odkvapovych Zlabov, radiatorov a radiatorovych rurok (teploty do 60 °C), krytov strojov,
vy&nievajucich streSnych konstrukcii a pod. Vyrobok je vhodny na povrchy v exteriéri aj interiéri. Vyrobok rychlo
schne a nema neprijemny zapach. ZlepSuje pridrznost vrchnych naterov k vy$Sie uvedenym kovom. Naradie po
pouziti jednoducho ocistite vodou. Vyrobok nie je vhodny na ochranu streSnych krytin a pochédznych pléch.
Odporuca sa, aby horizontalne plochy boli realizované aspon s minimalnym sklonom (2 %), ktory umozni
odtekanie zrazkovej vody. Na miestach, kde bude zrazkova voda stagnovat, bude potrebné nater obnovovat
CastejSie. Pred aplikaciou vyrobku sa musia ostré hrany obrusit (minimalny polomer zaoblenia je 1,0 mm). Kovové
zvary musia byt Uplne vyplnené, aby sa zabranilo zatekaniu vody v désledku kondenz&cie vo vnutri rdrok a
profilov. JUBIN Metal primer (WB) nie je vhodny na pouzitie ako samostatny nater. Musi byt chraneny jednym z
dekorativnych naterov. PouZitie pripravku JUBIN Metal primer (WB) neodpord¢ame v agresivhom priemyselnom
prostredi a v primorskych oblastiach s vysokou salinitou.

Popis Zakladny nater Dekorativny nater

2 x JUBIN Metal

Prvy nater alebo obnovovaci
nater (staré natery su
popraskané a nemaju
pridrznost k podkladu — pred
natieranim ich Ciastocne
alebo Uplne odstrarite)

Prvky z ocele alebo Zeleza v
exteriéri

2 x JUBIN Metal primer (WB)

Prvky z medi, zinku alebo
hlinika v exteriéri alebo
interiéri stavebnych objektov

1 x JUBIN Metal primer (WB)

2 x JUBIN Metal

Prvky z ocele alebo Zeleza v
interiéri stavebnych objektov

3 x JUBIN Metal

Prvky z ocele, Zeleza, medi,
zinku alebo hlinika v interiéri
stavebnych objektov

2 x JUBIN Metal primer (WB)

2 x JUBIN Decor universal

2. Farebné odtiene
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* siva (farebny odtien)

3. Technické udaje

Balenie 0.651

Hustota ~1,334 kg/dm?
Obsah prchavych organickych zluéenin (VOC) 11 g/l
Poziadavka EU na obsah VOC — kategéria A/d<130
Riedenie vodou — podfa hmotnosti 0%

Riedenie vodou na striekanie ~10

Doba schnutia Suchy na dotyk ~2h

T = +20 °C, relativna vlhkost vzduchu = 65 % Vhodny na dalSiu Upravu ~6 h

Spotreba ~80 - 100 ml/m?
Odporuc¢any pocet vrstiev 1-2

4. Podmienky aplikacie

Teplota vzduchu nesmie byt nizSia ako +5 °C a vysSia ako +25 °C (optimalna teplota vzduchu je od +10 °C do +25
°C) a vihkost vzduchu nesmie prekrocit 80 %. Teplota podkladu musi byt vysSia ako teplota rosného bodu, v
ziadnom pripade vSak nesmie byt nizSia ako +5 °C. V pripade vonkajSich prac chrante povrchy poc¢as natierania a
tvrdnutia naterového filmu pred silnym slneénym ziarenim a vetrom. Napriek tejto ochrane vSak nevykonavajte
Ziadne prace v dazdi, hmle alebo pri silnom vetre (= 30 km/h)!

Pozrite si informacnu tabulku s teplotami rosného bodu na poslednej strane technického listu!

5. Priprava podkladu

Zelezné alebo ocelové povrchy:

Produkty korézie sa odstranuju mechanicky (ru¢ne alebo strojovo) drétenou kefou alebo briusnym papierom so
zrnitostou P-080, P-100 alebo P-120. Pred odmastovanim je potrebné odstranit prach z obrusenej hrdze
(mechanicky agregatom na stlaceny vzduch alebo ru¢ne kefou i metlickou). Osobitni pozornost treba venovat
hibokym priehlbinam, ktoré vznikli v désledku dlhodobého hrdzavenia. Mastnota a iné necistoty sa odstrariuju
alkoholom, acetonom, nitroriedidlom alebo inym Specialnym odmastovacim prostriedkom. Pri velmi mastnych
povrchoch sa proces odmastovania niekolkokrat zopakuje. Po odmasteni oCistite vSetky povrchy suchou
bavinenou handrou (po ocisteni nesmu na handre zostat Ziadne necistoty). Podklad musi byt pred nanesenim
antikor6zneho zakladného nateru suchy a Cisty, bez prachu a akychkolvek inych nesudrznych alebo slabo
pridrznych Castic.

Specifika:
Ak sa hrdza odstrariuje chemickymi prostriedkami na baze kyseliny (kyselina fosfore¢na), povrch sa musi
dokladne umyt vodou a vysusit; az potom sa nanesie antikorézny zakladny nater.

Povrchy z pocinovaného plechu:

Povrch by sa mal prebrusit brusnym rinom zo syntetickych viakien. Mastnota a iné necistoty sa odstrariuju
alkoholom, acetonom, nitroriedidlom alebo inym Specialnym odmastovacim prostriedkom. Pri velmi mastnych
povrchoch sa proces odmastovania niekolkokrat zopakuje. Podklad musi byt pred nanesenim antikorézneho
zakladného nateru suchy a €isty, bez prachu a akychkolvek inych nesudrznych alebo slabo pridrznych &astic.

Povrchy zo Ziarovo pocinovaného plechu:

Povrch by sa mal prebrusit brusnym papierom P-80 alebo zdrsnit fahkym pieskovanim. Mastnota a iné necistoty
sa odstrafuju alkoholom, acetdonom, nitroriedidlom alebo inym $pecialnym odmastovacim prostriedkom. Pri velmi
mastnych povrchoch sa proces odmastovania niekolkokrat zopakuje. Podklad musi byt pred nanesenim
antikor6zneho zakladného nateru suchy a Cisty, bez prachu a akychkolvek inych nesudrznych alebo slabo
pridrznych Castic.
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Povrchy z medi alebo hlinika:

Produkty korézie sa odstranuju mechanicky (ru¢ne alebo strojovo) brusnym rinom zo syntetickych viakien.
Mastnota a iné necistoty sa odstranuju alkoholom, aceténom, nitroriedidlom alebo inym Specialnym odmastovacim
prostriedkom. Pri velmi mastnych povrchoch sa proces odmastovania niekolkokrat zopakuje. Podklad musi byt
pred nanesenim antikorézneho zakladného nateru suchy a Cisty, bez prachu a akychkolvek inych nesudrznych
alebo slabo pridrznych Castic.

Obnova starych naterov:
Staré, nesudrzné natery farby sa musia odstranit; ak maju k podkladu dobru pridrznost, mali by sa len zdrsnit
tvrdou drétenou kefou alebo jemne prebrusit (brdsny papier €. 180 alebo 220).

7. Nanasanie nateru

Pripravok JUBIN Metal primer (WB) nanasaijte v jednej alebo dvoch vrstvach na suchy a Cisty podklad Stetcom
alebo striekanim. V pripade striekania sa musi v jednej vrstve naniest asporn 80 — 100 mikronov mokrého filmu.
PocCas nanasania niekolkokrat skontrolujte hrubku hrebefiovou mierkou na meranie hrubky mokrého filmu.
Vzhladom na rychle schnutie odpori¢ame nanasanie v pasoch bez prerusenia; pripadné kvapky ihned rozotrite,
aby nezaschli.

Naradie ihned po pouziti dékladne ocistite vodou.

8. Skladovanie, prepravné podmienky a trvanlivost’

Skladovanie a preprava pri teplote od +5 °C do +25 °C, chrante pred priamym slnecnym Ziarenim, uchovavajte
mimo dosahu deti, NESMIE ZMRZNUT!

Trvanlivost pri skladovani v originalne uzatvorenom a neposkodenom obale: najmenej 24 mesiacov.

9. Iné informacie

Technické pokyny su uvedené na zaklade naSich skusenosti a slizia ako smernica na dosiahnutie optimalnych
vysledkov. Nenesieme zodpovednost za Skody spdsobené nespravnym vyberom vyrobku, nespravnym pouzitim
alebo neodbornym vykonanim prac. Spolo¢nost JUB taktiez nenesie zodpovednost v pripadoch, ked je podklad
na aplikaciu nasich vyrobkov pripraveny nedostatocne alebo materialmi nevyhovujucej kvality od inych vyrobcov. V
pripade aplikacie naSich vyrobkov na existujuce podklady starych naterov alebo na vopred pripravené podklady
materialmi od inych vyrobcov je pred zaatim prac povinné zhotovit prislusné skusobné plochy so vSetkymi
planovanymi aplikaciami vyrobkov JUB v sulade s technickymi pokynmi.

Bezpelnostné opatrenia: DodrzZiavajte pokyny uvedené v karte bezpe&nostnych udajov vyrobku.

Tento technicky list dop[ﬁa a nahradza vsetky predchadzajuce vydania. Spolo¢nost JUB si vyhradzuje pravo v
buducnosti menit a dopliat udaje.

Oznacenie a datum vydania: TRC-020/19-¢ad, 21.07.2026



